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Reparationsanvisning

1. Demontering och byte av axeltatning

1.1. Demontering av mekaniska
plantitningen

Lagg upp pumpen pa bockar.

Demontera skarplattan (1) och pumphuset
(2) genom att lossa skruvarna(3) for
tryckanslutningen och skruvarna(4) mot
ramroret.

Lossa vikbrickan (5) som laser hjulmuttern
(6). Pumphjulet monterat med en
sexkantmutter M16 x 1,5 (6) hégergéngad
(nyckelvidd 24mm) och demontera vikbricka
(5) och planbricka (13)

Dra av pumbhijulet(7), sitter normalt inte hart
pa axeln och det lossar om man knackar
forsiktigt med en gummiklubba runt om
samtidigt som man drar. Harda slag foérstor
tatningen(8). Sitter hjulet hart anvand en
avdragare.

Observera och notera tatningens(8)
medbringarstift(11) i férhallande till kilen(10)
pa axeln(9)

Krysskilen pa axeln skall ligga i rat vinkel (90 ° ) i
férhallande till medbringarstiften for tatningen (11) sa att
de vid montage av pumphjulet (7) traffar i de hal som
finns borrade i pumphjulets nav.

Dra av den roterande delen av tatningen (11,
12)

Demontera den stationédra delen av tatningen(8) som &r monterad med en O-ring i
lagerhuset(20)

N&r man konstaterar att olja I&cker ut genom tatningen &r det troligt att gédsel kommit in i
lagren. Det racker da inte med att ersétta den gamla tatningen. lagren behéver ocksa bytas.

Rengéring av ramrdrets insida och axel &r alltid viktig eftersom eventuella féroreningar som
kan ligga kvar i roret kan lossna i samband med att olja fylls pa. Féroreningarna rinner fére
oljan ned i de nya lagren och ett lagerhaveri kommer da férmodligen att intraffa ganska snart
igen.



1.2. Montering av mekaniska plantitningen

Det dr mycket viktigt att inte ta pa eller att repa tatningsytorna. Detta forstér tiatningen.

Skadas tatningsytan pa en tatningsdel maste hela
tatningen bytas (bada delarna).

Det ar viktigt att vara varsam och noggrann nar man

hanterar tédtningen och de olika tatningsdelarna. o .
Tatningsytorna ar "lappade” dvs helt plana for att tdta mot
varandra och tatningen lacker om ytorna repas eller
skadas. Man kan heller inte anvdnda en gammal
tatningsdel tillsammans med en ny.

Montering

Sapa satet for O-ringen i lagerhuset(20) och doppa O-
ringen i sapvatten

Tra O-ringen Over "halsen” pa den stationara
tatningsringen och montera tatningsring och O-ring i satet
pa lagerhuset (20).

Anvand ren luddfri torkduk eller luddfritt papper for att
undvika beréring av tatningsytorna nar du monterar.

Sate for o-ring

Nar tatningsringen sitter pa plats skall tatningsytan
anoljasmed ett tunt lager olja. (samma olja som

rekommenderas fér pumpen).Kontrollera tatningsytorna,
skall vara helt fria fran ludd och andra féroreningar
Torka av (vid behov) och anolja tatningsytan pa den
roterande tatningsdelen

Montera den roterande tatningsdelen pa axeln (9)
fijadern tras darefter 6ver axeln.

Observera tatningens medbringarstift (11) skall ligga i rat
vinkel (90 °) i férhallande till kilen pa axeln (9) sa att de
vid montage av pumphjulet (7) traffar i de hal som finns (:;‘-"4
borrade i pumphjulsnavet. Ay

medbringarstift F[ -~
Var uppmarksam sa att Du inte riskerar

att pressa sonder tatningen nar pumphjulet monteras. Rengor axelhalet i pumphjulet (7) anolja
eller applicera kopparpasta.

ey

Montera pumphjulet och driv pa det forsiktigt med
trakloss och hammare. Undvik kraftiga hammarslag
eftersom tatningsytorna pa tatningen ar mycket kansliga
for slag och stétar.

Driv in medbringarstiftet (29) i halet pa pumphjulsnavet
(n&r nytt pumphjul monterats). Montera sakringsbricka,
vikbricka och sexkantmutter. Nar muttern dragits las
med vikbrickan.

Montera pumphus

Montera skarplattor



2. Demontering och byte av nallager

2.1. Demontering

F&lj anvisningarna for byte av tatning enligt punkterna under rubriken 1 ovan @j

Demontera lagerhuset (20)

Pressa ur gamla lagerbanor(19) ur lagerhuset(20).

Rengér lagerhuset. Kontrollera att det inte &r slitet,
Kontollera att satet for o-ringen ar intakt och oskadat.

Demontera slitna lagerbanor fran axeln

For att kunna dra av de slitna lagerbanorna fran axeln tag bort lasringen( 28)
torka av axeln, dra av lagerbanorna(19)

| de flesta fall &r det inte mdjligt att ta bort "
banorna fran axel sa som beskrivs ovan. pIREI |
Enklaste séattet att demontera lagerbanorna &r ;*J:,. e :
da att dela dem med en vinkelslip. LR R )

S i ]
Rengor och kontrollera axeln. Lagerldge och detl b e~
tatningslage pa axeln skall vara oskadat och L E, 3 1
toleranserna skall ligga inom de véarden som i W e i 4
anges pa ritningen.. a trae®

2.2. Montering

Varm lagerbanorna(19). Uppvarmning kan goras i olja eller med varmiuftpistol. Lagerbanorna

monteras varma pé axeln. (Uppvarmning med gasol eller gassvets kan ge kraftig lokal uppvarmning som I&per ur
hardningen och skall darfér undvikas )

Montera lasringen(28)
Lagg tatningstejp (Teflon) eller annan tatningsmassa pa gangan (pa ramroret)(21)

Montera nallager,

Pressa in lagrens ytterbanor(19) mot ansatsen i lagerhuset(20) (anvand lamplig
monteringshylsa)

Tryck in distanshylsa(22) mot lagret.

Montera lagerhuset(20) pa ramréret(21). Dra fast.
Folj darefter anvisningarna fér montering av ttning punkt 1.2 ovan
3. Byte av pumpaxel,
3.1. Demontering

Demontera pumphus, pumphijul tatning. Félj anvisningarna for byte av tatning punkterna 1:1
och 1,2 ovan, dvs demontera pumphus och pumphijul.

Demontera motor eller i forekommande fall vaxellada for att frilagga kopplingen.
Tag bort hardiskivan(14)

Lossa och tag bort insexskruvarna(17) som haller lagerlocket (18)

Drag darefter ut axeln med koppling(24) tillsammans med lagerlock (18), lager (25)
distansring (30) och segerséakring(31) allt i en enhet.

Rengor axeln fran kvarvarande rester av olja, lim och fett
Demontera slitha lagerbanor fran axeln (se ovan)



Lossa de 4 insexskruvarna (15)

demontera brickan (27)

Demontera muttern (16), last med locktite och maste varmas till 150 - 200 grader for att
limmet skall slappa. Dra av kopplingsnavet(24) tillsammans med lagerlock (18), lager (25)
distansring (30) och segerséakring(31) allt i en enhet.

3.2. Montera axel lager och téitning
Kontrollera att axelns langd éverensstdmmer med pumpens bygglangd.
Skall axeln inte bytas maste gangor och muttrar rengéras fran
kvarvarande rester av Locktite, anvand fettiésande medel, t.ex. thinner eller triklor

Delmontering, av éver lagerenhet
Tra lagerlocket (18) dver kopplingshalvans nav (24).
Montera lagret (25), pressas mot bearbetad ansats pa navet
Montera distansring, (30)
sist monteras lasringen (31)
Montera hela enheten pkt 3,2,2 pa axeln Se till att kilen (23) kommer ratt i kilsparet

Montera enheten med lager och axel i lagerhuset (33). Lagret skall bottna i lagerlaget
Dra fast lagerlocket (18) i lagerhuset (33) med skruvarna (17)

Lagg pa locktite pa gangan pa pumpaxeln

Satt pa muttern (16)

Dra inte fast den an!

Montera nallager, se punkt 2,2 ovan
Montera mekanisk plantiatning pkt 1,2 ovan

Montera pumphjulet(7) enligt ovan

Justera avstandet mellan navet pa pumphjulet och lagerhuset(20)

Lossa muttern (16) droppa ett tunt lager locktite
pa gangan pa axeln .
Dra at muttern (16) sa att avstandet mellan
labyrinten pa pumphijulet (7) och lagerhuset (20)
blir ca 1.0 - 0.5 mm. Pumphjulet skall kunna dras
I&tt for hand utan att det tar i. (Atdragning av »| .
muttern maste géras med pumpen staende eller 8 /[ ‘
liggande och dér man kan kontrollera avstandet. ‘ _ :
| I
' |
|

0,5 -1 mm spalt

Drar man muttern fér hart riskerar man att den T
mekaniska plantatningen kldms sénder)
Sla ur stiftet (26) _ [
Montera plattan (27) n. S
Stiftet (26) skall lasa muttern (16)

Borra ett hal genom klamplattan (27) ner i
muttern (16), driv i stiftet (26) gl

Innan pumpen tas i bruk skall olja fyllas pa till

foreskriven niva. Roret skall vara fyllt upp till e o
pafyliningspluggen. | {H Hl e
C . T b [ LE
hardiskiva 56 55 9 Faise=a o ) ol SIS
SR GGH i & ’
16 gl [ ral
l{_l'r..':;_w"g .}.] J,
Al | e




3.3. Oljekontroll & smérjning
Réret som omger drivaxeln &r fran fabriken
fylld med ratt mangd olja( SAE 30)
Oljenivan kontrolleras regelbundet var sjatte
(6) manad eller var 500:e arbetstimma. Fyll pa olja
upp till pafyliningséppningen

Fettnippel, 1 — 2 slag
var 50:e drifttimma

Vénta nagra dagar for att anyo kontrollera att oljan da
inte sjunkit undan. Oljan behéver

. Pafyllning av olja
normalt inte bytas.

Sjunker oljenivan snabbt ar detta ett tecken pa att
olja lacker ut genom tatningen. Denna kan da vara
skadad.

For att enklare halla ett 6ga pa oljenivan finns en
enkel behallare som kan monteras vid motorflansen
och anslutas till pafyliningséppningen. Se bilden

3.4. Montera pumphuset
Fyra skruvar mot tryckuttaget och 2 skruvar mot
ramroret. Montera skarplattorna vid inloppet.
kontrollera att pumphjulet kan dras runt utan att det tar i skarplattorna innan skérplattorna dras
fast for gott.

Tar pumphijulet i skarplattan pa nagot stélle ar halen normalt sa rymliga att det racker att
justera genom att knacka med en hammare innan skruvarna ar atdragna.

3.5. Montera motorn
Det ar enklast att montera motor/véxellada efter det att pumpen rests i behallaren.
Genom att montera lyftoglor pa motorns fléktsida och anvanda rundsling for lyftet far man ett
val balanserat lyft och det ar enkelt att montera.
Lossa flaktkapan pa motorn och montera 2 lyftéglor. Lyft motorn med en rundsling.
Lagg hardiskivan(14) pa medbringarstiften pa navet(24)
Vrid med handen sa att de fria halen i hardiskivan ligger i linje med halen pa kopplingshuset
och stall pa motsvarande satt kopplingen pa motorn med stiften i linje med skruvarna som
haller motorn mot kopplingshuset pa pumpen.



4. Byte och montering av ingaende axel i vaxelladan

Montera lager (25/1)) darefter kilen i kilsparet och sist kronhjul (23) pa axeln (13).

Ev skall shimms monteras mellan lager och kronhjul. (Fér att undvika att lager och kronhjul kérvar pa
axeln vid montering kan axeln innan montering bestrykas med ett tunt lager kopparpasta.)

Dra ihop med muttern pos(59/1) och las med vikbricka.

Montera axel med lager och kronhjul i lagerhuset (7), montera lager (25/2) och dra muttern (pos 59/2).

Nar man kontrollerat
att lagren ligger i ratt lage
att inget axiellt glapp férekommer
att axeln I6per latt
lossas muttern (59/2) 1/4 varv och lases med vikbricka.

Provmontera lagerhus med kronhjul och axel pa véxelhuset, anvand minst en packning (16 - 17), och
dra fast med 2 - 3 muttrar.
Forsok vrida axeln.

Karvar det - lossa och montera ytterligare en packning.(max 2)
Packningarna ar olika tjocka. 29287 = 306x345x0,3 och 30001= 306x345x0,5

Vid monteringen &r det viktigt att dreven i vaxelladan I6per utan friktion (nér axeln dras runt utan olja),
spelet mellan dreven skall vara minimalt, sa néra glappfritt man kan komma, dock inte sa hart att det
kérvar.
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ERSATZTEILLISTE

VM + VG 1541-3041 VMU + VGU 1541 -3041

Vertikal-Dickstoffpumpe VM - VG 1541-3041
1541 | 2541 1541 | 2541

Pos.|Benennung Bestell-Hr. | 2041 | 3041 | Mﬂtmnqug Bestell-Nr. | 2041 3041
1 _|Deckel kpl. ¥ 68976 1 1 54 | Gummiring ® J0586 1 1
2 |Drenflonsch vesozL | 1 | 1 55 | Gummidichiung 30966 | 1 1
3 | Drehflansch V 65057 1 1 S5 | Herbnogel 25647 [ &
& | Dretbopt ipl. - ¥ 6EI26 1 1 57 | Hondgritt 21832 2 2

Pas. 206 Te 320l LB+ 5L 55 4 TE-H248L ! 58 | Kerbstift 23591 1 1
5 | Einstrimadiise V 71863 2 59 - 11506 1 1
5 - ¥ 73231 2 &0 - 23018 | 1 1
6 |Flonsch vV 68331 1 1 61 - 28893 | 1 1
7 | Fihrungsstutzen ¥ 68325 1 1 | 62 | Schiiig - Kugelloger 28873 1 1
8 | Gehause kpl. V 71869 1 63 | Mutter V 6835 1 1
] - v 73233 1 64 | Nadelloger 2881 | 2 3
9 | Klemmscheibe v 68270 1 [ 65 | Nutring 30177 | 1 1
10 | Kugeliogerdrudiadediel kpl. V 68372 [ 1 55 | Palfeder 1309 1 1
11 | Kupplungsnobe il V 68371 1 1 67 - 23698 1 1
12 |Logerbichse ¥ 61010 1 1 64 | Richtungsschild 26758 1 1
13 |Logerflorsch kpl. V 65658 1 1 i
14 | Rohrhelter ¥ 61231 1 1 T0 | Rundechnuring BETE 1 1
15 |Rohrhalter ¥ BL5L3 F] 71 - 28659 1 1
15 - V 58244 2
16 | Rijhrdiise VesLog | 1 | 1 73 | Scheibe : 35592 | 2 2
17 | Schicher kpl. v GBYTT 1 1 Th - FRRES i 1
18 | Schicherp=hbuss kpl. v 68578 1 1 75 | Schioudhschelle 33662 | 2 2
19 | Schicherhebel V 6EETS 1 1 76 | Schamiernippel 28895 2 2
20 [Schowbenfligel 15 PS VEBSLS | 1 77 | Sechskonfmufer 30% | 2 | 2
20 - 20 PS V 68545 1 78 | Sechshonbmutter 33605 |22 | 22
] -~ 5 PS V 65073 T3 73 | Sechskontmutier L0 | 12 | 12
20 " 30 PS V 64558 1 80 | Sechskantrmutter 27018 1 1
21 | Abstordsbuchss v EaT T 81 | Sechskentschroube G0 | & | &
22 |Abstondsring V 61054 1] 82 . A5653 | 3 | 3
23 | Gestiing= Schwi Boulonge - ongeben. 2 | 2 83 . 15458 2 F
24 enfoch bpl. ¥ 68645 1| 1 [ - % | & i

Pos. 25+ 28+ L8+ 57+ T3+ 7T+ 8156 85 . REC 8 8
25 |Hebelflbrung enfoch Schwt verz. vessas | 2 | 2 B6 . M52 |16 |16
26 | Rosthebel ¥ 67173 1 1 87 . 15507 &8 |10
27 |Ribrrohe SChwt Yerz, ¥ 68701 1
27 = Schet verz ¥ 58700 1 a3 . .mnsn (14 |14
28 | Schalthebel Schwi. Yerz v GEGG3 2 2 %0 . 31613 2 ]
29 | Schornierhebel ¥ 68582 101 21 . 235 & A
30 | Scharnierlasche V 65066 1 1 92 | Scherungering 29058 1 1
31 | Scharnierorm Schwt Verz. Y B54L04L 2 2 93 | Sprengring 79057 1 1
32 | Segment ¥ 65026 L | & 94 | Scheibe : 29841 1 1
33 | Steigrohe Schwt. Baulinge angeben, 1 1 95 | Wellendichtring 28898 1 1
3L | Stitzrohmen Schwt Boulonge ongeben 1] 1 96 | Spannstift 30871 1 1
35 | Wielle Baulings angeben | 111 a7 [ 31550 & &
36 | Bugelschroube 30392 | 2 | 2 98 | Splint Hs5n 2 2
37 | Bichse 73636 1 1 . :
38 | Bldhes 29435 1 1 100) Stopfen . 12720 1 1

J i 101] Typenschild 30357 1 1

L0 | Druddeder 90 | 1 1 102] Verschlufschroube 29048 | 1 1
L1 | Federring 70575 3 F] & - ;
£2 | Federring 25080 711 104] Zylinderschroube 28879 | 7 7
3] - JL0LS | 36 | 38 105 Gewindestift 33588 | 7 | 2
Lk | Filesdwr 10623 1 1
45 | Flanschbogen Schwit verz. D 70632 1 1
L5 | Flonschbogen Il 1]

Pos, 45+ 55 ¢ LoT8 « 91
L5 | Flonschbuchss 31554 1|1
&7 - 31555 111
48 | Flilgeisthraube ¥ T2762 2| 2
LBa - 31903 1] 1
49 | Gleitringdachiung kpl. ¥ 78540 1 1
50 | Gleitzaplen 30670 & &
51 | Gummidichiung 310% 1 1
52 | Gummikupplungsscheibe 29063 111
53 | Gummimuffe 0L 1 1
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